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1. DEMOLARI

1.1. GENERALITATI i . i~ 1
i D R g
Acest capitol cuprinde specificatiile fehnice pentru lucrarile de demdlare (désfacere) si anupie: ~ 4
- demolari partiale ale elementelor cladirilor (acoperisuri, ziduri, plagsee, ma@i@igm , in
vederea inlocuirii lor sau executarii lucraritor de reparatii la elementele respectiyes, < ., 7., w@@?

- recuperarea la maximum a materialelor pentru refolosirea lor in lucrare Sayld@lieuacra

1.2. STANDARDE S1 NORMATIVE DE REFERINTA

Toate lucrarile se considera ca se executa in conformitate cu prevederile si prescriptiile tehnice,
precum si cu normele de protectia muncii aflate in vigoare.

- NP 55-88 - Normativ cadru provizoriu privind demolarea partiala sau totala a constructiilor.

- Reglementari privind protectia si igiena muncii in constructii (inlocuiesc normele republicane de
protectia muncii).

- Norme generale de protectia impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiitor.

1.3. CONTINUTUL NORMELOR

In normele din acest capitol se cuprind toate operatiile necesare executarii unei unitati de lucrare
specificate in cadrul fiecarei norme si anume:

- montarea, demontarea si mutarea jgheaburilor de evacuare a deseurilor si a schelelor simple si de
inventar (pe capre, scari, efc.)

- executarea lucrarilor propriu-zise de demoiari si desfaceri

- manipularea materialelor rezultate din demolare si desfacere, sortarea si stivuirea acestora in
depozitut de santier de langa obiectul la care se executa lucrarile de demolare, precum si depozitarea
deseurilor in vederea evacuarii lor pe santier.
Nu sunt cuprinse:

- executarea schelelor grele, si a esafodajelor importante care se vor evalua separat

1.4. EXECUTIA LUCRARILOR - GENERALITATI

Ordinea de desfacere a lucrarilor de constructii va fi in principiu inversa ordinii operatiunilor de
montaj folosite la realizarea constructiei.

In fisa tehnica de executie a lucrarilor de demolare se vor prevedea numai acele mijloace care
asigura evitarea degradarii materialelor si elementelor de constructii.

Inainte de inceperea lucrarilor, obiectele propuse pentru demolare vor fi verificate amanuntit, dupa
care se infocmeste un proces verbal in care se descrie situatia de fapt a cladirii si partile care vor fi
demolate, sau masurile de consolidare provizorie sau definitiva.

Pe baza procesului verbal se intocmeste proiectul de organizare a lucrarilor de demolare a
constructiei care va fi aprobat de conducerea tehnica a santierului.

care va raspunde de executia corecta a lor. Conducatorul responsabil va aduce fa cunostinta muncitorilor
planul de demolare si metodele de executare a lucrarilor, locurile cele mai periculoase si masurile de
prevenire a accidentelor.

Inainte de inceperea lucrarilor de demolare, conducatorul lucrarii va lua urmatoarele masuri:

- va imprejmui constructia ce urmeaza a fi demolata, iar la punctele de acces spre locul de demolare,
va pune placarde de avertizare

- va afisa placarde de interzicere a accesului persoanelor straine pe teritoriul santierului

- va intrerupe legaturile conductelor retelelor de apa, gaze, electricitate, termice st canalizare, luand
masuri pentru a nu fi deteriorate



- va lua masurile indicate contra prabusirii posibile a diferitelor parti ale constructiei ce se demoleaza.

Demolarea partilor componente ale cladirilor trebuie astfel executate incat demolarea unei parti din
cladire sau a unui element de constructie sa nu atraga prabusirea neprevazuta sau degradarea alfei parti
sau altui element.

In cursul lucrarilor de demolare se vor lua masuri pentru a se evita praful (de exemplu prin stropirea
cu apa a portiunilor de cladire care se demoleaza).

Gropile ramase dupa demolare vor fi astupate sau imprejmuite. Materialele ramase dupa demolare
vor fi depozitate pentru a nu constitui un pericol pentru trecatori.

In cazul unui front unic de lucru sau al existentei unei rezistente si stabilitati insuficiente ale
elementelor ce se demoleaza, muncitorii vor fi legati cu centuri de siguranta de elementele fixe si rezistente
al constructiei, elemente care nu se demoleaza.

Se interzice:

- demolarea concomitenta a elementelor de constructie si a constructiilor pe mai multe etaje

- utilizarea retelei electrice a cladirii sau constructiei demolate pentru iluminatul locului de lucru.

Inainte de demolare se va amenaja o retea electrica separata, care sa nu aiba nici un fel de legatura
cu constructia care se demoleaza.

1.5. DEMOLAREA ELEMENTELOR DE CONSTRUCTIE

Demolarea elementelor de constructie se va face in doua etape succesive:

- dezechiparea elementelor ce trebuiesc demolate de dotari, instalatii si echipamente

- demolarea propriu-zisa.

Dezechiparea elementelor de constructie se face cu luarea tuturor masurilor necesare pentru
sortare, pachetizare si de manipulare in vederea fransportului si depozitarii, tinand seama de prevederile
normelor in vigoare

Dezechiparea se va face dupa asigurarea tuturor masurilor de evacuare a materialelor si
elementelor rezultate din demolare, prin demontarea mai intai a elementelor de instalatii functionale ale
cladirii si apoi demontarea elementelor de finisaje interioare si exterioare.




2. ROTECTIA LA LAFOC A ELEMENTELOR CONSTRUCTIVE

2.1. GENERALITAT!

Prezentul capitol se refera la protejarea elementelor metalice si inchiderea golurilor pentru coloane
de instalatii in vederea asigurarii protectiei la foc.

Inchiderile vor fi realizate cu placi rezistente la foc tip Ridurit sau similare, montate cu suruburi sau
cleme astfel incit sa se obtina o rezistenta la foc a inchiderii conform specificatiilor din proiect.

22, STANDARDE DE REFERINTA

2.2.1. Standarde romanesti

Lucrarile executate cu panouri de Ridurit se vor conforma conditiilor de performanta cerute de
legislatia in vigoare in Romania

STAS 6156, STAS 647211...11).

C.16-84. Nomnativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

C.56-85. Nomativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

P. 118-99. Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea
focului.

Normele republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu
ordinele 34/1975 si 60/1975 si completate cu ordinele 110/1977 si 39/1977;

Normele Generale de protectia impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiifor,aprobate cu Decretul Consiliului de Stat 290/1977;

Normele de protectia muncii in activitatea de constructi-montaj aprobate de M.C.Ind.cu
ordinul1233/D/1980.

2.2.2. Standarde straine

Caiet de sarcini privind "Practica montajului uscat' - editat de BPB Gypsum Company - Rigips
Romania SRL

Standard Austria B3415 - "Reguli pentru prelucrarea panourilor de gips-carion”

"Sisteme standard Rigips" - editat de BPB Gypsum Company - Rigips Romania SRL

2.2.3. Agremente tehnice

Nu se vor utiliza in acest confract decit materiale si sisteme agrementate conform legislatiei in
vigoare in Romania.

Fumizorul materialelor, accesoriilor si produselor din gama celor utilizate pentru realizarea lucrarilor
cu sisteme de gips-carton va prezenta la cerere consultantului documentele din care sa rezulte
conformitatea din punct de vedere al calitatii cu cerintele respective din Agrementele tehnice.

2.3. MATERIALE

Placi rezistente la foc Ridurit sau similar, 1200x2000x20mm
Suruburi rapide Ridurit sau similar

Pasta de spacluire Ridurit sau similar

Profil cornier 30x30mm pentru fixarea placilor

Profil cornier 40x40mm pentru protectia colturilor



24. EXECUTIA LUCRARILOR

Se pregateste zona de lucru prin indepartarea tuturor deseurilor si se curata suprafetele de contact
de asperitati.

Se va verifica daca elementele metalice ce urmeaza a fi protejate sunt grunduite si vopsite.

Se vor verifica ancorele si bratarile de fixare a traseelor de instalatii precum si etansarea in jurul
conductelor |a traversarea prin elementele de constructie.

Dupa trasare se monteaza comierul metalic 30x30mm pe conturul de contact cu peretii adiacenti din
beton sau zidarie. Apoi se realizeaza taierea placilor la dimensiunile necesare cu fierastraul electric circular
cu pinza vidia si aspirare a prafului. Se pot face si ajustari cu fierastraul ,coada de vulpe”. Placile se prind
intr ele cu suruburi rapide Ridurit de 55mm lungime la 20cm interax, in cantul placii.

Muchiile iesite se protejaza cu profil coltar si se etansaza rosturile cu pasta de spacluire Ridurit.

Muchiile intrate si rosturile de legatura cu celelalte elemente de constructie se etansaza cu pasta de
spacluire Ridurit.

Inadirea placilor pe lungime se realizeaza cu straif de Riduri{ montat pe dosul placilor principale si
fixat cu suruburi.

2.5. RECEPTIA LUCRARILOR

Se vor respecta toate conditile de receptie valabile pentru tencuielile umede - tolerante, abateri, eic.

Atat constructorul prin aparatul sau de verificatori cat si consultantul vor efectua verificarile de
calitate a materialelor si executiei comlpartimentariior in conformitate cu regulile stabilite in standardele de
referinta.

Toate defectiunile semnalate de proiectant fata de nome se vor remedia prin inlocuirea materialelor
necorespunzatoare.

2.6. MASURATORI S| DECONTARE

Lucrarile de inchideri din panouri tip Ridurit se vor masura si deconta la suprafata efectiv executata,
conform cotelor din project. Se cuprind in pretul lucrarii toate materialele, produsele si accesoriile inglobate
in lucrare, inclusiv chituirea si slefuirea.

Suprafata plafonului cand lucrarea este gata, trebuie sa primeasca fara alte lucrari direct stratul de
finisa;.




3. TENCUIELI EXTERICARE

3.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificafiile tehnice privind executia tencuielilor exterioare aplicate pe
suprafetele fatadei, pe suport de zidarie din caramida, b.c.a. sau beton.

3.2, STANDARDE DE REFERINTA
SR 388-801/95 - Ciment Portland SR 1500/96 — Ciment compozite uzuale Tip I, il IV, V
STAS 1667 - 76 - Agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianfi minerali
STAS 1134 - 71 - Piatra de mozaic {praf gi gris de piatra)
SR ENV 459/1,2/97 - Var pentru constructii
SR 7055/96 - Ciment Portland alb
3.3. MATERIALE UTILIZATE

1. Ciment Portland STAS 1500/96 si ciment P35A, SR 388/95
2. Nisip de rau sau de cariera, bine spalat

3. Piatra de mozaic — praf de piatra, gris de piafra

4. Var pasta SRENU 459/1,2/97

5. Ciment Portland alb, vezi SR 7055/96

3.4 LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE $i UTILIZARE

34.1. Conditii de livrare, transport si depozitare

Cimentul se va transporta in saci de 50 Kg si se va depozita astfel incat sa nu fie posibila udarea,
murdarirea sau amestecarea cu corpuri stréine. Depozitarea se va face in magazii sau soproane, ferite de
inghet;

Materiale speciale pentru tinci (praf de piatré, piatra de mozaic) se transporta de la furnizori i
depoziteaza astfel incat sa nu fie posibild murdarirea sau amestecarea cu corpuri sirdine.

Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii or, astfel incat sa fie utilizate in
bune conditii la tencuieli exterioare, sunt:

- la mortar de var-ciment M25 T pana la 10 ore maximum,

- la mortar de ciment-var M50 T si M 100 T fara intarzietor maximum 10 ore si cu intarzietor pana
la maximum 16 ore.

342 Conditii tehnice de calitate pentru mortare de tencuieli

Toate materialele vor fi introduse in lucrare numai daca dupa ce in prealabil s-a verificat ¢a au fost
livrate cu certificat de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucru numai dacé transportul este insofit de o
fise care sa contina caracteristicile tehnice ale acestora;

3.5. EXECUTIA LUCRARILOR

3.51. Operatiuni pregatitoare

Operatiile ce trebuiesc efectuate inainte de inceperea executiei tencuielilor exterioare.

Terminarea lucrarilor a caror execufie simultand sau ulterioara cu execuiia tencuielitor ar putea
provoca deteriorarea acestora

Suprafetele ce se tencuiesc sa nu prezinte abateri mari ca cele admise

Suprafetele suport s& fie curate, plasa de rabit s fie bine intinsa si legata

Rosturile zid&riei s fie curatate pe 3-5 mm, iar suprafetele de beton vor fi aduse in stare rugoasa



Pe suprafetele exterioare ale pereilor, trasarea se va face prin repere de mortar (stalpigori)
Se vor fixa repere de mortar la toate colturite cladirii, precum si pe suprafefele dintre golurile
ferestrelor si usilor exterioare ce se vor executa din acelagi mortar ca i grundul.

352 Executia amorsarii

Suprafeiele de beton ale zidariilor de caramida se stropesc cu apa, apoi se amorseaza cu un sprit de
ciment si apa

Pe suprafetele de b.c.a. spritul se va executa cu mortar ciment-var, compozitie 1:0,25:3 (ciment, var,
nisip)

Pe suprafetele de plasd de rabit se va aplica direct smirul din mortar cu aceiagi compozifie cu a
mortarului pentru grund

Amorsarea se va face cat mai uniform, fard disconfinuitdfi, fara prefingeri pronuniate, avand o
suprafaia rugoasa i aspra la pipait.

3.5.3. Executarea grundului

Grundul in grosime de 15-20 mm se va executa, pe suprafetele de beton (plasa de rabi), dupa cel
putin 24 ore de |a aplicarea spritului (smirului) si dupa, cel pufin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida

Grundul va fi Ia tencuielile din praf de piatrd din mortar M50 T, iar la tencuiefite tip similipiatra din
mortar de ciment — var marca M100 T

Smirul prea uscat se uda cu apa inainte de executarea grundului

Pe suprafetele de b.c.a. pe care se executd tencuiala din praf de piatra grundul va fi de10-11 mm
grosime din mortar 1:2:6 (ciment, var, nisip — 3 mm)

Grosimea grundului se va incadra in grosimea reperelor de trasare (stalpisori) si se va verifica
obtinerea unei suprafeie verticale si plane, fara asperitatj, neregularitati, goluri

Interzis aplicarea grundului pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca grundul sa inghete
inainte de intarire

Grundul (ca si spritul) se va aplica pe fatadele cladirilor de sus in jos, de pe schela de fajada
independentd, montata la cca 50 cm faia de suprafata fatadelor

Inainte de aplicarea tinciutui (a tencuielilor speciale) suprafata grundului sa fie uscata g s& nu aiba
granule de var nestins.

3.5.4. Executarea stratului vizibil

La tencuielile din praf de piatrd, stratul vizibil de 10-12 cm grosime se va executa drigcuit i pariat cu
mortar var-ciment marca M25 T, confectionat cu piatré de mozaic (praf de piatra) in loc de nisip, iar pana la
60 % din ciment, va fi ciment Portland alb.

La tencuielile similipiatra, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din mortar marca M100
T confectionat cu piafra de mozaic in loc de nisip; finisat bucerdat sau pieptdnat in asize

Tencuielile exterioare se vor realiza pe campuri mari din aceiasi cantitate de mortar pregatita in
prealabil pentru evitarea diferentei de culoare

Intreruperea lucrului nu se va face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si diferentelor de
nuante

Nu se vor executa tencuielile exterioare la o temperaturd mai mica de + 50C

Dupa executarea tinciului se vor lua mésuri de protectia suprafetelor proaspét tencuite

3.6. CONDITH TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR S RECEPTIONAREA
L

Suprafetele suport ale tencuielilor vor fi verificate si receptionate conform instructiunilor pentru
verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse.

In timpul executjei se vor verifica respectarea tehnologiilor de executje, utilizarea fipului si compozitia
mortarului indicat In proiect precum si aplicarea straturilor succesive, in grosimea prescrisa.

Rezultatele incercarile pe epruvete de mortar se vor prezenta investitoruiui in termen de 48 ore de la
obiinerea buletinului, pentru fiecare lot de mortar.
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Incercarile de control, ia care rezultatele sunt sub 50 % din marca prescrisd, conduc la refacerea
lucrarilor, cazuri ce se inscriu Tn registrul de procese-verbale
Recepiia pe faze de lucrari, se face in cazul tencuielilor exterioare prin verificarea:

a — rezistentei mortarulut

b — numar de straturi aplicate si grosimilor respective, cel pufin un sondaj la 100 mp
¢ — aderenti la suport si intre straturi {sudaj ca la pct.b)

d - planeitatii suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata)
e - dimensiunilor, calitatii si pozitiilor elementelor decorative si anexe (solbancuri, brise, comige, etc.

pe fatada) bucatd cu bucata

Abaterile admisibile sunt cuprinse in anexa.
La receptia preliminara a lucrarilor se efectueaza direct de catre comisie aceleasi verificari, dar cu
frecventa de minimum 1/5 din frecventa precedenta
Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual, cercetand suprafata tencuitd, forma muchiilor

intrande si iesinde

Suprafetele vor fi uniforme, ca prelucrare i culoare fard deniveldri, ondulatii, fisuri, impuscaturi,
urme de reparatii locale. Se va controla corespondenia mortarului (praf de piatra, similipiatra etc) si modul
de prelucrare a fetei vazute cu prevederile din proiect sau mostre aprobate.

Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau

orizontale

Solbancurile si diferitele profile trebuie s& aiba pantele spre exterior precum i 0 executie corecté a

lactimarului

Verificarea planeitatii suprafetelor tencuite se face cu un dreptar de 2 m lungime, in orice directie pe

suprafata tencuita

Grosimea stratului de tencuiald se va verifica prin batere de cuie sau prin sondaje in locuri mai putin

vizibile

Aderenta stratuiui de tencuiala la stratul suport se va verifica prin ciocanire cu un ciocan de lemn, un
sunet de “gol” arata calitatea necorespunzatoare si necesita refacerea intregii suprafete dezlipite.

3.7. ABATERI ADMISE LA RECEPTIA CALITATIVA A TENCUIELILOR - Conform C
56/85

Denumirea defectului Tencuieli la retrageri, curti | Tencuieii la fatade si aite
de lumin, fatada elemente exterioare ale
posterioara construciiei

1. Umflaturi, ciupituri (impuscatui) crapatur, Nu se admit Nu se admit

fisuri, lipsuri la gleturi, solbancuri, cosuri,

ventilatii

2. Zgrunfuri mari {pana la 3 mm), bagici si Nu se admit Nu se admit

zgarieturi adanci formate la drigcuire in stratul
de acoperire

3. Neregularitafj ale suprafetelor (la verificare
cu dreptarul de 2 m lungime)

Max.2 neregularitti pe mp
in orice directie, avand
adancimea sau inalfimea
panala 2 mm

Max.2 neregularitati pe mp
in orice directie, avand
adancimea sau inaltimea
pana la 2 mm

4. Abateri fata de vertical sau orizontala a
unor elemente ca intranduri, iesinduri,
ornamente, pilastrii, coloane, muehii, briie,
cornige, solbancuri, ancadramente, asize,
rosturi adancite, mituri, etc.

Pandla 2 mm/m si
maximum 5 mm pe
indlimea unui etaj

Pana la 1 mm/m si
maximum 3 mm pe
inalfimea unui etaj

5. Abateri fatd de raza la suprafefe curbe

Panala 5 mm

Panafa 3 mm
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4. VOPSITORIE CU DISPERSIE ACRILICA (VINILICA)

4. GENERALITAT!

Tn acest subcapitol se cuprind specificatiile tehnice, conditiile si modul de executie a vopsitoriei cu
dispersie acrilica sau vinilica aplicat la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos sau pe suprafete de
gips-carton, in incperi cu umiditate relativé a aerului pana la 60%, la pereti si tavane.

Inainte de inceperea lucrarilor executantul va realiza probe pentru materialele ce vor fi
puse in opera. Lucrarile vor putea incepe numai dupa aprobarea probeior respective
de catre proiectant. Pana la receptia finala a lucrarilor un exemplar din proba
acceptata, va ramane in posesia biroului tehnic al santierului.

4.2, STANDARDE S| NORME DE REFERINTA PENTRU MATERIALE
STAS 7359/8% -Vopsea Vinarom, pe baza de pollacetat de vinil in dispersie.
STAS 790/84 -Apa pentru constructii.
STAS 545/1/80 -Ipsos pentru constructi.
SR 1581/2/94 -Hartie pentru slefuire uscata.
43. PREGATIREA SUPRAFETELOR PENTRU APLICAREA VOPSITORIILOR
43.1. Suprafete gletuite

Suprafetele de tencuieli gletuite , trebuie sa fie plane si netede, faré desprinderi gi fisuri.

Toate fisurile si neregularitifile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi compozitie cu a
gletului. Pasta de ipsos folositd pentru chituire: preparata in volume (2 péartj ipsos la 1 parte apa) in cantitaf]
mici.

Dup3 uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartie de slefuit, perefji de sus n jos, si se curata
cu perii sau bidinele curate si uscate. ’

432, Suprafete de gips-carton

Dupa terminarea executarii panotajului cu panouri Rigips, pe suprafata plana obtinuia se pot realiza
finisajele prevazute in proiect,iin functie de specificatil.

Pentru asigurarea unei bune conlucrari cu panoul suport se va pregati finisarea printr-o pregatire a
placilor de gips carton si apoi grunduirea acestora, in stricta concordanta cu precizarile producatorului.

Se indeparteaza stropii de mortar sau alte asemenea neregularitati ale suprafetei. Zonele prelucrate
cu spaclul sau gletuitorul trebuie sa fie uscate si, de la caz la caz, slefuite pentru a se obtine o suprafata
neteda.

La slefuire nu trebuie atins cartonul de linga zonele spacluite pentru a nu-l distruge.

La vopsitorii, care necesita o suprafata suport speciala se va spaclui {gletui) intreaga suprafata cu
pasta "Vario".

Apllcarea grundului se face pentru a compensa diferentele de capacitate de absorbtie a suprafetel
de carton si a zonelor spacluite. Pentru grunduire se poate folossi grund combinat Ri-kombigrund sau
similar (care peate fi subtiat cu apa);

Dupa aplicare grundut se va lasa sa se usuce inainte de a continua prelucrarea suprafetei.

4.4, SPECIFICATH PRIVINDG EXECUTIA

Vopsitoria cu vopsea dispersie acrilica se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite cu
glet de ipsos sau pe suprafete de gips-carton gata pregatite.
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Bidoanele si vasele cu vopsea se vor inchide etang.

La realuarea lucrului, vopseaua va fi bine omogenizata.

Pe parcursul executarii lucrarilor se verifica in mod special de catre investitor (dirigintele de lucrare):

-indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetei suport _

-calitatea principalelor materiale introduse in execufie, conform standardelor gi normelor interne de
fabricatie;

-respectarea prevederilor din proiect si dispozitfilor de santier,

-corectitudinea executjei cu respectarea specificatiilor mentionate.

Lucrarile execufate fara respectarea celor mentionate in fiecare subcapitol $i gasite
necorespunzatoare se vor reface sau remedia.

Pentru obtinerea nuantelor de culoare specificate in proiect vor fi procurate, de preferinta, bidoane
cu vopsea gata preparata de producator.

In cazul in care acest lucru nu este posibil se poate prepara vopseaua, cu acordul consultantului, fa
fata locului. Vor fi folositi numai pigmenti compatibili, recomandati de producator, iar prepararea se va face
in sarje suficient de mari pentru a evita diferente de nuanta. Nu va fi inceputa aplicarea vopsitoriei fara
aprobarea probelor de culoare de catre proiectant.

4.5. CONDITI! DE EXECUTIE

Vopsitoriile cu dispersii apoase se vor executa in conformitate cu proiectut de execufie si prevederile
din prezentul Caiet de sarcini.

Vopsitoria cu vopsea dispersie acrilica se aplica conform prescriptiilor fabricantului, respectindu-se
procentele de dilutie recomandate pentru fiecare strat in parte.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la temperatura aerului, in mediu ambiant,
de cel putin +50C,, regim de temperatura ce se va tine n tot timpul executiei lucrarilor gi cel putin 15 zile
dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea
ploii st nici pe timp de véant putemic sau argita mare.

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele suportau
umiditatea de regim: 3% suprafetele tencuite si 8% suprafetele gletuite. Tn conditii de umiditate a aerului de
pana la 60% si temperatura +15-200C, acestea se obtin in 30 zile de la tencuire si 15 Zile de la gletuire.
Umiditatea se verifica cu aparatul “Hygromette” sau similar. Se poate verifica umiditatea si cu o solutie
feolftaleind 1%, ce se aplica cu pensula pe o suprafatd micd, daca se coloreaza in violet sau roz, stratul
respectiv are umiditate mai mare de 3%.

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator gi suprafata care se vopseste nu trebuie sa fie mai
mare de 60C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

Nu se vor folosi vopsele cu termen de utilizare depasit.

4.6. RECPTIA LUCRARILOR

Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verifica:

-corespondenta acestora cu proiectul;

-Aspectul suprafetelor zugravite: sa aiba un ton de culoare uniforma, fara pete, scurgeri, cojir, fire de
par, urme de bidinea, corecturi sau retusuri locale ce distoneaza cu tonul general.

-Aderenta zugravelilor se constata prin frecare ugoara cu palma pe perete. O zugraveala aderenta,
de calitate, nu trebuie sa se ia pe palma.

-Rectiliniaritatea liniaturii de separatie se verifica vizual si dacé este cazul si cu un dreptar de

lungime potrivith avand o I3time uniforma si fara inadituri: se admite o deviere izolatd, care sa nu se abata
de la linia dreapta cu mai mult de 2 mm.

47. MASURATORI S| DECONTARE

Zugravelile la pereti si tavane se calculeaza la metru pafrat suprafata de calcul pentru decontare.
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Sunt incluse in valoare toate lucrarile pregatitoare ale suprafetelor, aprovizionarea, prepararea si
aplicarea materialelor, precum si retusurile si corecturile necesare pentru asigurarea calitatii lucrarii
conform specificatiilor proiectului.
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5. VOPSITORIE CU VOPSELE DE ULEI

5. GENERALITAT!

Se cuprind in acest capitol specificaiile tehnice, condifiile si modul de executare a lucrarilor de
vopsitorie pe suprafele interioare gletuite cu glet de ipsos, la inferior si exterior pe tamplarie de lemn si
metalica, balustrade, grile, alte elemente metalice etc.

Inainte de inceperea lucrarilor executantul va realiza probe pentru materialele ce vor
fi puse in opera. Lucrarile vor putea incepe numai dupa aprobarea probelor
respective de catre proiectant. Pana la receptia finala a lucrarilor un exemplar din
proba acceptata, va ramane in posesia biroului tehnic al santierului.

5.2. STANDARDE S| NORME DE REFERINTA PENTRU MATERIALE

L 23-Lacuri, vopsele, emailuri (vopsea de ulei}.
SR 18/94-Ulei tehnic de in.

STAS 6592/80 -Chituri pe baza de uiei.

STAS 45/86-Benzina de extractie.

STAS 5192/79 -Grund de astupat porii.

SR 1581/2/94 -Hartie pentru slefuire uscata.

STAS 4593/84 -Corpuri abrazive cu liant ceramic.

STAS 454/1/80-Ipsos pentru constructii.

STAS 3124/75 -Diluant special pentru produse pe baza de ulei.
5.3. SPECIFICATI! PRIVIND EXECUTIA

Vopsitoria de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafata de lemn sau metal, dupa terminarea
tuturor lucrarilor pregatitoare.

Incaperile in care se executd vopsitorii trebuie sa fie lipsite de praf st bine aerisite, fara curenti
puternici de aer.

5.3.1. Pregétirea suprafetelor pentru aplicarea vopsitoriei
Suprafefe gletuite

Suprafetele de tencuieli gletuite {var sau ipsos), trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi gi
fisuri.

Toate fisurile si neregulatitaiile se chituiesc sau se spacluiesc cu pastd de aceeagi compozifie cu a
gletului. Pasta de ipsos folositi pentru chituire: preparatd in volume (2 périi ipsos la 1 parte apa) in cantitafj
mici. Pentru suprafetele mai mari se prepara pasta ipsos-var, 1 parte 1 si 1 parte Ipate de var folosita in cel
mult 20 minute de la preparare.

Dupé uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartie de siefuit, peretii de sus in jos, $i se curaa
cu perii sau bidinele curate si uscate.

Suprafete de lemn

Tamplariile trebuie sa fie revizuite si reparate degradarile acolo unde este cazul, din transport sau
montaj.

Vopsitorul verifica si corecteaza suprafetele de lemn astfel ca nodurile sa fie taiate, cuiele ingropate
si bine curatate.

Umiditatea tamplariei inainte de vopsitorie sa depaseasca 15%, verificatd cu aparatul electric tip
‘Hygromette”.
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Accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt alamite, nichelate sau l3cuite din fabricatie, vor fi
grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafetele metalice

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, grosimi de orice fel, vopsea veche, noroi
efc. Rugina se indeparteazd prin frecare cu peria de sama, spacluri de otel, hartie sticlatd sau solutji
decapante (feruginol efc.). Petele de grésime se sterg de grasime cu solventj, exclusiv pefrol lampant si
benzina auto.

Tamplaria metalicd se aduce pe santier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzator vopselelor
de ulei.

Pe glet de ipsos se aplicd un grund de mbinare. Tamplaria de lemn gi metalica se livreaza pe
santier gata grunduita cu grund de imbibare si respectiv grund anticoroziv.

Grundul se va aplica intotdeauna manual, cu pensuld pentru a asigura o legaturd mai buna a
vopsitoriei cu suprafafa suport.

Dup& grunduire se executd chituirea defectelor locale, slefuira locurilor chituite si stergerea de praf
dupa uscare; se executa doua spacluiri complete ale suprafetelor, urmate fiecare de slefuire dupa uscare si
stergerea prafului rezultat.

Chituirea si spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicare cu spaclu (chit de cutit). Materialul
pentru gpachiit se prepara cu chit de cutjt la consistenta necesara prin diluare cu diluant special, cu ulei
sau cu vopsea la culoare.

Slefuirea succesiva de 0,2-0,5 mm grosime, se face cu hértie de slefuit, cu granulatie din ce in ce
mai mica, pentru diferitele straturi, pentru obfinerea unei rugozitati reduse a suprafetelor.

5.3.2. Aplicarea vopsitoriei

Aplicarea vopselei se face in trei straturi. Inainte de aplicare, vopseaua se strecoard prin sit3 fina
{900 ochiuri/m2) se aduce la consistenta de lucru prin amestecarea de 5-10% cu un diluant corespunzator
vopselei respective.

Vopseaua se aplica intr-un strat uniform, fara a lasa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea si
va fi Intinsd pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior. Tamplaria detasabild se va vopsi in
pozitie orizontala.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unui fata de celalalt.

Ultimul strat se va intinde astfel:

pe perefi, de sus in jos;

pe elemente de lemn, in lungul fibrelor;

Dupa aplicarea primului strat de vopsea, acesta se netezeste cu o pensula speciala cu parui moale,
dupa uscare suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, granulozitate 80.

Pentru obtinerea unei vopsitorii de calitate superioard, dupd primele doud straturi se executd
chituirea i chituiri-slefuiri. Chituirea se face cu chit de ulei.

Dupa slefuire se sterge praful cu pensula moale.

Slefuirea si aplicarea unui strat se face numai dupd maximum 24 ore de la aplicarea stratului
precedent, dupa uscarea acestuia.

In incaperile cu vapori de apa (umiditate peste 80%) vopsitoria va fi executati neted.

Radiatoarele, dupa grunduire cu grund anticoroziv se vopsesc in trei straturi cu vopsele speciale
pentru radiatoare (rezistente la caldurd).

Foile de usi, cercevelele ferestrelor si alte ementele detasabile pot fi vopsite in primele dou3 straturi
si inainte de montarea for. Efectuarea lucrarilor $i depozitarea ior se va face intr-o incapere lipsita de praf si
curent.

Balustradele, grilele si alte confectii metalice, grunduite cu grund anticoroziv se vopsesc in trei
straturi pe locul de montaj.

La executarea vopsitoriei cu mijloace mecanizate se vor luate toate masurile pentru asigurarea unor
lucréri de calitate superioard, in conditiile respectarii succesiunii operatiilor timpul de uscare, numarul
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straturilor ca cele indicate la vopsea manuald precum si intrefinerii instalatiilor respective conform
recomandarilor fabricantului.
Suprafetele care trebuiesc vor fi protejate printr-un element separator (carton, hartie speciala etc.).

5.4. RECEPTIA LUCRARILOR

Se controleazad daci s-a format o peliculd rezistentd, ce se constatd prin ciocénire usoarad a
vopsitoriilor cu degetul in mai multe puncte.

Se verifica vizual aspectul vopsitoriilor si anume:

vopsitoriile de ulei trebuie sa prezinte pe foatd suprafaia aceiasi fon de culoare $i aspect lucios sau
mat {cum este specificat in proiect);

vopseaua trebuie sa fie aplicatd si sd se prezinte in condifii foarte bune, perfecte, fara straturi
stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, crapatun, fisun, care pot genera desprinderi, aglomerari
de colorantj, neregularitati din chiturire sau slefuire, fire de par, urme de vopsea insuficient amestecata si
altele asemenea;

vopsitoria aplicatd pe tamplarie se va verifica vizual acoperirea foarte bun& cu pelicula de vopsea a
suprafetelor de lemn sau metal bine chituite si slefuite; se va confrola cu drucerele, sildurile, cremoare,
oliviere s& nu fie patate de vopsea,

nu se admit pete de mortar sau zugraveal pe suprafetele vopsite;

Verificarea respectérii tehnologiei de pregatire a suprafetelor manuale de vopsire {curatire, slefuire,
chituire rosturi etc.) se va face prin sondaj, indepartandu-se cu grija vopseaua pana la stratul suport;

se verificd vizual vopsirea tevilor, radiatoarelor etc.dacd sunt vopsite in culoarea prescrisa sau
vopseaua este de culoare uniforma, fard pete, urme de pensuld sau alte defecte; de asemenea, se va
controla daca pregatirea pentru vopsire s-a facut si pe fetele laterale si pe spatele acestora, ca elementele
respective, nu au locuri neacoperite sau necurdtate de mortar si zugraveald; pentru verificarea spatelui
conductelor radiatoarelor etc. se va folosi oglinda; se va controla prin sondaj aplicarea vopselei pe
suprafete corect pregatite si succesiunea indicata.

Liniatura, frizurile, bordurile trebuie sa fie de latime egala pe toatd lungimea; s nu prezinte curburi,
franturi pe acelasi aliniament, iar inadirile sau nu fie vizibile de la distan{a mai mare de 1 m;

Separatiile intre vopsitorii si zugraveli pe acelasi perete si cele dintre zugraveala peretilor si
tavanelor, trebuie s3 fie distincte, fara suprapuneri, ondulatji etc.; verificarea rectilinitatii liniilor de separatie
se va face cu un dreptar de lungime cat mai mare; pe intreg peretele sa nu existe mai mult de o denivelare
izolata si care sa nu se abata de Ia linia dreapta cu mai mult de 2 mm.

5.5. MASURATORI S| DECONTARE

Vopsitoriile la pereti si tavane se deconteaza la metru patrat suprafata de calcul pentru decontare:

Vopsitorile pe tAmplarie de lemn se deconteazd la metru patrat suprafata de calcul peniru
decontare:

Vopsitorie pe tamplaria metalica, inclusiv tocurile se deconteaza la metru patrat.

Vopsitorii la balusirade, grile si parapeii metalici, se deconteaza la metru pairat.

Vopsitorii la elemente de instalatii; se deconteaza la metru patrat si la m.

Vopsitoria elementelor de tabla zincata, se decontaza la metru patrat.

Sunt incluse in valoare toate lucrarile pregatitoare ale suprafetelor, aprovizionarea, prepararea si
aplicarea materialelor, precum si retusurile si corecturile necesare pentru asigurarea calitatii lucrarii
conform specificatiilor proiectului.
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6. SISTEME DE TERMOIZOLATII PENTRU FATADE- TERMOSISTEM

6.1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor exterioare executate pe
termosistem, la zidarii din caramida, b.c.a., beton, structuri din lemn {sau similar) inclusiv tencuiala si
finisajul vizibil (tencuieli decorative acrilice sau siliconice, tencuieli din piatra naturald, placaje, vopsitorii
lavabile pe glet de extereior etc) .

Capitolul mai cuprinde realizarea sistemului termoizolator, alcatuit din polistiren expandat ignifugat,
plasa din fibre de sticla inglobata in mortar, diblurile de fixare, mortarul adeziv, precum si coltare metalice
la colfuri si goluri {usi, feresfre).

Acest sistem termoizolator, reduce semnificativ costurile de energie pentru incalzirea spatjilor, prin
cresterea temperaturii suprafetei interioare a peretelui. Reducerea cu numai un grad a temperaturii
necesare pentru incalzire, conduce la o economie de energie de 6%. Termosistemul protejeaza casa si pe
perioada verii de o crestere excesiva a temperaturii.

6.2. STANDARDE S| NORMATIVE

C18-83 — normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 — instructiuni tehnice privind prepararea mortarelor

6.3. MATERIALE UTILIZATE

Se vor folosi numai materiale noi existente pe piatd agrementate tehnic conform cerintelor
standardului ISO 9001:2001 si anume:

- polistiren expandat ignifugat

- plasadin fibre de sticla

- dibluri de fixare

- mortar adeziv pentru termosistem

- mortar (tinci) de exterior

- glet de exterior in cazul vopsitoriilor cu varuri lavabile

- coltare metalice la colturi si goluri

- finisajul lavabil: tencuieli decorative acrilice sau siliconice, vopsitorii lavabile, placaje, etc.

6.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-gi organizeze in asa
fel transporful, depozitarea i manipularea materialelor si produselor incat in momentul punerii in opera s
corespunda conditiilor de calitate impusa prin caietele de sarcini si prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astiel incat
si fie utilizate in conditii bune 1a tencuieli, sunt cele prevazute in instructiunile tehnice ale fiecarui produs.

6.5. CONDITl TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI Si
FINISAJE VIZIBILE

Materialele vor fi introduse in operd numai dupa ce in prealabil s-a verificat c& au fost livrate cu
certificate de calitate si cu verificarea atentd a fiecarui produs a datei de expirare a termenului de
valabilitate.

Nu se admit termene de valabilitate depasite.
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6.6.
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EXECUTIA LUCRARILOR

Evaluarea suprafetei existente

Inainte de Tnceperea lucrarilor, trebuie verificata calitatea suprafetei existente. Trebuie
sa fie rezistentd, uscatd, curatd, si nu existe substante care sé scada gradul de aderent3,
cum ar fi grasimile, bitumurile etc. Murdaria existenta si straturile cu o rezistentd scazuta
frebuie indepartate. Acestea pot constitui un loc ideal pentru formarea ciupercilor. Curatafi
suprafata si aplicati produsul antifungic. Aderenta tencuielit existente se verifica prin lovirea cu
ciocanul. Un sunet surd arata ca in acel loc tencuiala trebuie indepartata.

Amorsarea suprafetelor absorbante

Suprafetele care au un grad de absorbiie ridicat, de ex. zidurile din BCA, trebuie
amorsate cu grund universal gi apoi se lasa sa se usuce timp de 4 ore. Astfel, se evita
uscarea prea rapida a adezivului cu care sunt fixate placile de polistiren. Amorsa mai are
urmétoarele proprietai: fixeaza praful, intareste suprafata, nu se dilueaza, timp de uscare 4h,
consum: 0,1-0,2 /mp.

Fixarea profilelor de sociu
Trasarea cotei generale se face folosind aparate speciale de masura: nivela cu trepied, teodolitsu
laser
Fixarea profilului de soclu se va face cu dibluri metalice cu diametrul minim de 8/60
Diblurile se vor monta din 30 in 30 cm pe lungimea profiului
Montarea profilelor asigura orizontalitatea perfecta a placajului
Abaterile de planeitate ale peretelui se compenseaza prin folosirea unor distantieri de plastic cu
grosimi variabile
Imbinarile intre profile se realizeaza cu piese speciale de imbinare

Pregatirea mortaruiui adeziv
Adevizul se va prepara prin amestecare cu apa curatd, in raport de 6,5 litrif25 kg. Amestecul se
face electromecanic, cu ajutorul unui agitator cu palefi
Daca aceasta condifie nu este respectatd, adezivul asi va pierde din proprietat], iar efectul nu va fi
cel dorit

Aplicarea adezivului pe placi termoizolante
Metoda patului de adeziv
Adezivul se va aplica pe placa de polistiren in strat continuu, cu ajutorul unei mistrii zim{ate
Mérimea dintilor mistriei frebuie sa fie de 10 mm
Adezivul nu se va aplica pe muchiile pl&ciior
Metoda prin puncte
Se foloseste cand suprafafa suport prezintd denivelari mai mari de 15 mm
Se stabileste marimea denivelariior
Adezivul se va aplica continuu pe marginea placii si In puncte, pe centrul acesteia
Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor

Fixarea pléacilor termoizolante

Dupé aplicarea mortarului trebuie fixatd placa pe perete si apasata cu ajutorul unei
gletiere mari. Pl&cile trebuie montate in asize una langa alta, pe o singura suprafata. La coliuri
trebuie mentinutd continuitatea placilor. Asezarea placilor se face infocmai ca o zidarie de
caramida. Plécile de polistiren vor fi lipite astfel incat s3 depaseasca muchia golului cu cel
putin o data grosimea placii. Nu se admite ca rosturile dintre placile din dreptul golului sa intre
in prefungire cu muchia golului. Daca apar rosturi la imbinarile dintre placi acestea trebuie
astupate n mod obligatoriu cu spuma poliuretanica.
Verificarea pozitionarii placiior
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Dupa montarea placilor de polistiren se va face controlul planeitafji si verticalitatii.
Controlul planeitétii se va face prin plimbarea gletierei pe suprafata, iar al verticalitatii -
cu un boloboc.

Slefuirea suprafetei placilor termoizolante
Daca plécile de polistiren sunt I&sate neprotejate de radiatiile UV mai mult de 2 saptamani, inainte
de aplicarea masei de gpaclu, acestea trebuie slefuite din nou si curaiate
Daca se constata mici denivelari n zonele de imbinare dintre placi, acestea vor fi eliminate prin
slefuire
Slefuirea se va face cu hartie abraziva sau cu peria de sarma

Fixarea placilor de termoizolatie in dibluri
Se dau gauri pe suprafafa fatadei egale cu diametrul diblului dupa min. 24 ore de la fipirea placilor
Diblurile se vor fixa provizoriu in gauri
Se infroduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciccanul
Forta de smulgere a diblurilor din perete trebuie sa fie > 0,2 KN
Necesarul este de 6-8 buc / mp
Diblurile se bat astfel incat rozeta sa fie inglobata in placa de polistiren
Capetele diblurilor vor fi spacluite

Armarea suplimentara a usilor si ferestrelor
La colturile ferestrelor si usilor se monteaza profil de colf armat cu plasa de fibra
La muchiile superioare ale usilor i ferestrelor se monteaza profilul de fereastra cu picurator
La glafurite usilor se foloseste polistiren extrudat de 2 cm grosime
Colturile ferestrelor si usilor se armeaza suplimentar cu benzi din plasa de fibra dispuse la 45°
{deoarece) in acele zone sunt concentrari de eforturi
Dimensiunea benzilor este de 20 x 35 ¢m

Armarea cu plasa de fibra de sticla a sistemului de termnoizolatie
Plasa de fibra de sticla se aplica in fagii cu |atimea de 1 m de sus in jos pe indlfimea
fatadei.
Fasiile de plasa se vor suprapune 10 cm una peste cealaltd
Plasa de fibra de sticla se inglobeaza prin presare dinspre centru catre marginile fasiei, de sus in
jos
inglobarea se face cu ajutorul mistriei zimtate
Dupa inglobare, masa de spaclu se liseaza cu ajutorul gletierei

Formarea marginilor
Marginile se formeaza cu ajutorul gletierei unghiulare

Masa de spaclu finala
Dupa inglobarea completd, se va aplica masa de gpaclu finala
Masa de spaclu finald constituie suportul pentru tencuiala decorativa
Dupa uscare (minim 24 ore) aceasta se slefuieste cu hartie abraziva pana se obfine o suprafata
neteda

Amorsarea
Masa de spaciu slefuitd se lasa la uscat cel putin 24 ore inainte de aplicarea amorsei
Amorsarea se va face cu vopsea grund ce se va aplica cu bidineaua uniform pe toata suprafata
In cazul tencuielilor silicatice amorsarea se va face cu grund
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Pregatirea tencuielii minerale
e Tencuielile produse sub forma de pulbere trebuie preparate la locul aplicarii. Continutul sacului se
adauga la cantitate de apa masurata si se amesteca pana se obtine o pasta omogena, cu ajutorul
unui mixer electric

Pregatirea tencuielilor acrilice, silicatice, siliconice
e Tencuielile acrilice pot fi utilizate de la fumizorii de materiale agrementati existenti pe piafa
materialelor de constructii din Roméania.

Aplicarea tencuielii ,straturi subtiri”
Tencuiala se aplica pe suprafata cu gletiera metalica
Se niveleaza stratul de tencuiala la grosimea granulei

Finisarea stratului de tencuiala .straturi subfiri” cu gletiera
Dupa cca 3 minute tencuiala se structureaza cu drigca de plastic
e In cazul tencuielilor, in functie de directia de structurare se pot obtine diferite modele {circular,
diagonal, vertical, orizontal}

Combinarea tencuielilor de culori diferite
o Se aplicd o banda adeziva, apoi tencuiala, $i dupa aceea, se indepérteaza banda autoadeziva.
Dupa uscarea tencuielii, se protejeaza suprafata uscata si se aplica si cealalta culoare

Aplicarea tencuielilor mozaicate
- In zonele expuse murdériei si scurgerilor de apd, cel mai bine este s& aplicati o tencuiald
mozaicata. Pe suprafata grunduitd cu vopsea se aplica tencuiala, pe care, dupa aceea, o puteli
nivela cu gletiera.

6.7. CONDIT! TEHNICE PENTRU CALITATEA TERMOSISTEMULUI Si A FINISAJULUI
VIZIBIL

Pe parcursul executiei, se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipurilor si
compozitiei mortarelor, precum s$i aplicarea straturilor in ordinea precizata.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si a uscérii fortate si dacé este
cazul, in primele zile de la excutia tencuielilor, pe pereii se va arunca apa atunci cand temperatura
exterioard depaseste 200C.

Suprafetele finite trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, s@ nu aiba denivelari, fisur,
ondulatji, impugcaturi, urme vizibile de reparatii locale etc.

Muchiile de racordare, spaletii golurilor si colfurile, vor fi prevazute cu coltare metalice, pentru a avea
muchii vii perfect orizontale si verticale.
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7. VATA MINERALA

7.1. Obtinere

Vata minerala are la baza un material anorganic, cu sfructura silicioasa, ce se obtine prin topirea si,
ulterior, fibrilarea pietrei de bazalt. Topitura obtinuta intr-un cuptor cu gaz este fransformata prin
centrifugare in fibre; concomitent cu fibrilarea se aplica prin pulverizare, asupra fibrelor generate, un liant
de rasina sintetica combinat cu o cantitate de ulei mineral emulsionat, Rezultatul se supune unui tratament
termic, in urma caruia rasina se solidifica, asigurand produsului capacitatea de a-si pastra forma si
dimensiunile chiar si dupa solicitari mecanice, iar emulsia de ulei impiedica degajarea de praf din produs.
Urmeaza taierea marginilor si debitarea la dimensiuni, apoi lipirea foliilor de caserare (unde este cazul).
Caracteristicile materialului Este un material anorganic din fibre cu o distributie uniforma, fina, cu structura
deschisa. Este un produs incombustibil, neutru din punct de vedere chimic, nu dauneaza naturii si nu este
coroziv. Are stabilitate dimensionala, nu se contracta. Placile, saltelele si rulourile din vata minerala
Swisslan sunt prduse termoizolante si fonoabsorbante. Vata minerala are urmatoarele proprietati:
Proprietati generale ale vatei minerale Swisslan

- Substanta anorganica cu fibre de silicat

- Structura fibroasa deschisa; fibrele minerale au o distributie uniforma, fina.

- Diametrul fibrelor minrale elastice, flexibile: 6-10.

- Categoria de inflamabilitate: neinflamabil.

- Neutru din punct de vedere chimic, protejeaza mediul, nu corodeaza substantele
cu care a venit in contact.

- Capacitate excelenta de izolare termica (coeficientul de conductibilitate termica la
temperatura medie de 10+ grade Celsius, masurata in conditii de laborator 0,031-0,034
W/mK, depinzand de densitate).

- Proprietati fonoabsorbante excelente.

- O buna capacitate de amortizare a vibratiilor.

* Rezistenta redusa la difuzia vaporilor {coeficientul de difuzie a vaporilor (d) este de
0,029-0,032 x 10-5 kg/msPA, depinzand de densitate).

- Stabilitate dimensionala; nu se contracta.

- Durata de viata este identica cu durata de viata a materialelor de constructie cu
caracter de silicat.

- Rezistent fata de putrezire, nu este atacat de ciuperci, insecte, rozatoare.

- Croiala, taiere, folosire cat se poate de simple.

- Rezistenta la caldura a placii, a paslei, a preformatelor si a cochililor este de 250
grade Celsius. Vata minerala neliata (in vrac sau in plapuma cusuta) rezista pana la 650
grade Celsius.

Gama tipo-dimensionala

Vata bazaltica SWISSLAN se prezinta sub forma de:
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Conductivitatea termica

Reprezinta cantitatea de caldura transmisa intr-o secunda prinfr-un m2 din materialul respeciiv cu o
grosime de 1 m, timp de o ora, la o diferenta de 1 grand Kelvin intre suprafata sa interioara si cea
exterioara. Aceasta este pricipala caracteristica a vatei minerale ce reflecta capacitatea de izolare termica.
Capacitatea de difuzie a vaporilor

Este proprietatea materialului de a permite trecerea vaporilor de apa; la produsele necaserate

rezistenta opusa difuziei vaporilor de apa este foarte redusa. La produsele caserate, folia de aluminiu
determina aceasta capacitate, decarece are o rezistenta mai mare la difuzia vaporilor decat vata minerala.
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Combustibilitate

Produsele termo-fonoizoiante din vata minerala se incadreaza in clasele de combustibilitate CO si C1
conform STAS 11357/90.

Comprimare

Este o cerinta a placilor PL-S, ca micsorarea grosimii placilor sa fie limitata, atunci cand suprafetele
acestora sunt supuse unor sarcini.

Rezistenta la desprindere in straturi

Capacitate a placilor PL-N, aceasta rezistenta trebuie sa fie de min. 1,0 Pa, la care placa sanu se
desprinda in straturi sau sa se forfece.

Rezistenta la rupere
Caracteristica importanta a placilor PL-A; valoarea optima este minim 10 kPa.

Rezistenta a2 aderenta

Aderenta este un criteriu important la produsele caserate. Valorile solicitate la aderenta sunt:

Produsele izolatoare din vata bazaltica, cu fibre fine, lungi si elastice, cu structura deschisa, sunt
adecvate pentru 1zolati acustice.

Avantaje

Protectia constructiei Proprietate prezenta datorita incadrarii materialelor noastre izolatoare in
Ia foc clasa de combustibilitate CO (A1 -DIN 4102).

Vata minerala este piedica ideala in calea propagarii zgomotului din

Confort fonic mediul exterior cat si din mediul interior.

Rezultata din reducerea noxelor produse in urma arderii unei cantitatii

Protectia mediniuni . . . ; . .
mai mari de combustibil pentru incalzirea casei dumneavoastra.

Economisirea banilor Reducerea la minim a cheltuielilor necesare pentru obtinerea si
dumneavoastra mentinerea comfort termic sporit.

Domenii de ufilizare

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 ca strat de umplutura (fara incarcari
Pereti interiori si statice);
exteriori

- produse cu densitatea > 65 Kg m3 , ca strat intermediar ce poate fi
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Terase, pardoseli

Acoperisuri cu
sarpanta din lemn

Plafoane suspendate

Placaje termoizolante

Conducte si agregate

din instalatii, cu temp.

max. de 25 grade
Celsius

supus la incarcari statice < kPa;

Observatie: Pentru incarcari statice mai mari, produsele vor fi folosite
numai cu luare a de masuri speciale.

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 fara incarcari statice ( de ex.: intre
grinzisoare la pardoseli);

- placi cu densitate >100 Kg m3 , sub incarcari statice <2kPa;

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 (fara incarcari statice sau
dinamice).

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 , ca strat de umplutura la tavane
fonoizolatoare;

- produse cu densitatea < 80 Kg m3, fara incarcari statice;

- produse cu densitatea > 80 Kg m3 , cu incarcari statice <2kPa,;

- saltele cusute pe baza de rabit;

- rulouri necaserate sau caserate cu folie de aluminiu si hartie kraft.

Mod de aplicare

Tehnologia de punere in opera trebuie sa respecie prevederile din Normativul pentru executia
lucrarilor de izolatii termice C-107 si Normativul pentru proiectarea si executarea masurilor de izolare
fonica si a tratamentelor acustice C-125.

Aplicatii

- peretele oblic si planseul mansardei;

ey

- pe planseu de pod intre suporturile de pardoseala sau pe planseu fara sarcini;

- pe planseu intre etaje, intre suporturile de pardoseala;

- pe planseu de pivnita intre suporturile de pardoseala, jos in cadrul de sipci;

- ca termoizolatie cu aerisire a peretilor de fatada cu acoperire de zidarie;

- in cadrul orizontal al peretilor de fatada cu acoperire
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8. TAMPLARIE DIN PVC

8.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru confectionarea, echiparea si montajul tAmplariei din pvc:
vitrine, ugi de intrare, ferestre, usi-ferestre, pereti cortina, etc.

8.2, STANDARDE DE REFERINTA

STAS 4670/85 ~ Modularea constructiilor, goluri penfru usile si ferestrele cladirilor de locuit si
social-culturale

STAS 8282/80 — Ferestre

STAS 7547(72 — Tocuri

Toate matetialele si produsele vor avea Agrement tehnic sifsau Certificate de calitate si de garanije.

La toate materialele agrementate altele decét cele prevazute in STAS-uri se va urmari respectarea
cu strictefe a tehnologiei de executie si punere in opera conform indicatjilor producatorului. Dimensionarea
profilelor din PYC precum si a panourilor de geam sau a feroneriei, va fi facuta de care executant pe baza
specificatiilor furnizorilor, in concordanta cu prevederile normelor din Romania.

8.3. MATERIALE

Profile din PVC, cu rupere de punte termica,

-m vopsite in cimp electrostatic, monocolor, RAL 7040

- clasa de profile termoizolante RMG 2.1 (2+2,8m2K)
Ansamblu geam termoizolant 24-26mm

Garnituri din EPDM

Suruburi cadmiate pentru metal

Dispozitive de ancorare si fixare cu posibilitate de reglaj
Profile din PVC vopsit pentru etansare

Snur sau straifuri izolante inchizand spatiile de toleranta la montaj intre toc si bordajul golului
Spuma poliuretanica pentru etansare

Folie butilica hidroizolanta

Feroneria curenté si speciala.

Toate materialele utilizate vor fi compatibile intre ele, constituind un sistem coerent care asigura
calitatile functionale si de durabilitate. Nu vor fi admise sisteme improvizate sau compuse din elemente
incompatibile.

Inainte de comandarea si livrarea oricaror materiale la gantier se vor pune ia
dispozitia consultantului spre aprobare mostre pentru fiecare tip de produs. Mostrele
vor fi complete, finisate si echipate cu geamuri, garnituri de etangare gi feronerie.
Deasemeni vor fi furnizate detalii de confectionare si montaj recomandate de
producator.

Executia nu va putea incepa decit dupa aprobarea acestor mostre si detalii de catre
consultant.

Mostrele si detaliile aprobate vor ramine in posesia biroului tehnic al santierului pina
la receptia lucrarilor respective.
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8.4. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Timplaria pregatita pentru montaj va fi receptionata pe santier si se va verifica conformitatea cu
prescriptiile, precum si integritatea confectiei. Nu vor fi receptionate elemente cu abateri de la specificatii
sau cu degradari. In aceste situatii elementele neconforme vor fi inlocuite inainte de inceperea montajului.

Profilele vor avea aplicata din fabricatie folie de protectie. La atelierul de confectii vor fi adaugate
sisteme de protectie necesare a ansamblului montat (suporti, distantieri, dispozitive de fixare, protectii, etc.)
astfel incit sa nu se produca deformari sau degradari in timpul depozitarii, manipularii sau a transportutui.

La transport si depozitare, tamplaria va fi in pozitie verticala.

Depozitarea ferestrelor si usilor se face pe categorii de elemente in locuri special amenajate.

Descarcarea, depozitarea $i manipularea cad in grija constructorului, care va lua masuri ca
produsele sa-si mentina calitatea si aspectul.

8.5. MONTAREA TAMPLARIEI

8.5.1. Operatiuni pregatitoare

Inaintea inceperii lucrarilor de confectionare a timplariei din PVC, executantul va verifica
dimensiunile golurilor in care aceasta va fi montata, avind in vedere si tolerantele de montaj. In cazul unor
neconcordante, va sesiza biroul tehnic al santierului, care va dispune remedierile necesare.

Inainte de inceperea montarii timplariei golurile vor fi verificate si constatarile vor fi incluse intr-un
proces verbal, privind predarea frontului de fucru catre echipa de montaj a timplariei.

Lucrari ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului tAmplariei.

- materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol

- instalatjile electrice care interfereaza cu timplaria (iluminat, alarma, etc)

- terminarea lucrarilor umede in zonele adiacente golurilor

Totodata va fi verificata existenta pe santier a tuturor confectiilor, accesoriilor de montaj (fixari,
garnituri, profile de etansare, etc) precum si a sculelor si dispozitivelor necesare operatiunilor de montaj

8.5.2. Montarea si echiparea timplariei

Timplaria va fi livrata pe santier in subansambluri confectionate in aieliere specializate, si va fi
insotita de instructiuni si detalii de monfaj. Executantul va respecta cu strictete specificatiile de montaj ale
fabricantuiui.

Montarea timplariei va fi executata in conformitate cu detaliile si procedurile indicate de fabricant.

Fiecare toc este adus la pozitie si fixat mai intai prin pene la colturi si la interval de max.1,0 m, de
preferinta in dreptul montantilor verticali. Va fi verificata orizontalitatea si verticalitatea panoului de timplarie
pe contur, ca si verticalitatea in planul fatadei sau a peretelui unde este montat. Vor fi efectuate imediat
corecturile rezultate in urma verificarii.

Se executa apoi fixarea definitiva cu dispozitivele aferente sistemului de timplarie respectiv. Fixarea
va fi ferma. Toate dispozitivele de fixare vor fi protejate anticoroziv. Elementele care infra in contact direct
cu PVC, in special suruburile, vor fi tratate astfel incit sa previna coroziunea produsa de reactia chimica
intre metale.

Vor fi apoi executate lucrarile de hidroizolare si etansare pe conturul panoului de timplarie prevazute
in specificatii.

Vor fi curatite cu o perie moale profilele pe conturul ochiurilor si va fi verificata continuitatea insertiei
garniturilor. Vor fi indepartate orice impuritati, resturi metalice rezultate din prelucrari, efc.

Vor fi montate panourile de geam in ochiurile fixe urmarindu-se continuitatea garniturilor de etansare
pe conturul ochiului si aderenta la suprafata geamului. Panourile de geam vor fi pozitionate cu distantieri de
diverse grosimi, din material plastic, astfel incit sa fie evitata aparitia unor tensiuni ce pot conduce la
fisurarea geamului.

Daca feroneria nu a fost integral montata in atelier, va fi completata aceata operatie in conformitate
cu specificatiile de montaj ale fabricantului.
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Vor fi montate ochiurite mobile sau foile de usa.

Va fi ajustata pozitia ociurilor mobile prin dispozitivele de reglaj, astfel incit sa fie asigurate
verticalitatea, orizontalitatea si planeitatea ansamblului. Va fi verificata etanseitatea pe conturul ochiurilor
mobile, precum si egalitatea presiunii gamniturilor de etansare, independent pentru fiecare ochi mobil, pe tot
conturul ochiului respectiv.

Vor fi finalizate, in coordonare cu antreprenorul general, finisajele la spaleti si montarea glafurilor,
luindu-se masuri suplimentare de protejare a timplariei.

La contactul timplariei cu suprafetele tencuite va fi aplicat in cordon de mastic acrilic.

Dupa terminarea tuturor lucrarilor va fi indepartata folia de protectie a profilelor si protectiile
suplimentare, montate in timpul executiei.

8.6. RECEPTIA LUCRARILOR

La terminarea lucrarilor vor fi facute verificarile necesare peniru a fi determinata calitatea lucrarilor.
Vor fi urmarite in principal urmatoarele aspecte:

- Corespondente cu prevederile proiectului.

- Conformitatea cu mostrele si detaliile aprobate.

- Integritatea finisajului

- Aspectul si starea generala;

- Elemente geometrice de aliniere in cadrul subansambiurilor: indltime, adancime, verticalitate,
centrare

- Functionarea mecanismelor

- Etanseitatea pe conturul tamplariei

Acolo unde apar neconcordante sau defectiuni, consultantul va decide completarile si nlocuirile ce
se impun.

Vor fi predate beneficiarului piesele necesare intrefinerii si eventualelor inlocuiri. Toate incuietorile
vor fi prevazute cu 3 chei.

8.7. MASURATORI S! DECONTARE

Tamplaria se va plati in mp, sau la bucata diferentjat pe tipuri.

Sunt incluse aprovizionarea, montarea, finisarea, protejarea in timpul montajului si echiparea
completa a timplariei. Sunt de asemenea incluse inchiderea si etansarea pe conturul tamplariei, montarea
feroneriei si a dispozitivelor de actionare precum st reglajele acestora.

Nu sunt incluse dispozitivele de alarma, interfon, actionari electro-mecanice, etc care fac obiectul
altor categorii de lucrar
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9, INVELITOATE DIN OTEL MULTISTRAT

9.1. PREVEDERI SPECIFICE PENTRU MONTAJUL INVELITOAREI DIN OTEL
MULTISTRAT PROFILATA PRESATA

Latuirea contrasipcilor se face in functie de inclinatia acoperisului. Distanta recomandata de firmele
producatoare in cazul unui acoperis cu o Inclinatie de 25 o este de 33-35,5 cm. Montajul tiglelor se va face
prin asezare de la stanga la dreapta si de la streasina inspre coama.

Perimetrul acoperisului trebuie asigurat, prin urmare ca masura de siguranta se impune ca tiglele
laterale, coamele, tiglele de streasina si de coama sa fie prinse in cuie de sipcile suport. Pentru evitarea
alunecarilor de zapada pe timp de iama, este recomandat ca in cadrul celui de-al doilea sau al treilea rand
de tigla de la streasina, fiecare a cincea tigla sa fie una parazapada.

Caracteristicile tehnice pe care ar trebui sa le indeplineasca materialul:

- Otel multistrat profilat

-Lungime de acoperire: aprox.43 cm

-Distanta fixa dintre sipci: 35,5 cm

-Latime de acoperire: aprox.21,5 cm

-Latime totala: aprox.27 cm

-Lungime totala: aprox.43 cm

-Greutate / buc.: 3,0kg

-Necesar per m?buc.: aprox.13,1 buc/m2

-Modalitate de asezare: in retea

9.2. DOMENIU DE APLICARE

Prevederile prezentului capitol se aplica la:
- otel multistrat
- membrana de hidroizolatii.

9.3. PREVEDERI PENTRU MATERIALE

Panoul otel multistrat va fi profilata, conforma cu SR EN 1304, avand rezistenta la rupere prin
incovoiere min.1,5N. Se vor folosi 12-15 tigle per metru patrat de astereala, functie de specificatiile
producatorului. La montaj se vor folosi st accesorii dupa cum urmeaza:

- element de tigla de aerisire 1buc/10mp astereala

- element de tigla de margine stanga/dreapta aprox.3buc/ml pazie

- element de coama, unde este cazul aprox.3buc/ml coama

- element capat coama- element trecere antena.

Sistemul va avea prevazute si elemente speciale cu parazapezi, numarul acestora fiind in functie
deinclinatia acoperisului, astfel:

- la inclinatie de 25°, cate unul |a fiecare a treia tigla, pe un rand

- la inclinatie de 30°, cate unul la fiecare a doua tigl, pe un rand

- la inclinatie de 45°, cate unul la fiecare a doua tigla, in sah, pe doua randun.

Pe astereala se va monta o0 membrana bituminoasa, de hidroizolatie, de tip APP (polipropilena
atactica), conforma cu SR EN 13707, armata cu fibra de sticla si avand urmatoarele caracteristici:

- finisaj superior voal netesut de polipropilena (antialunecare)

- greutate nominala, SR EN 1849, min. 1,3kg/m?

- rezistenta la rupere, SR EN 12311-1:

->longitudinala, min. 420N/50mm
->transversal, min. 330N/50mm
- rezistenta la sfasiere, SR EN 123101
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->longitudinala, min. 40N
->transversal, min. 30N
-stabilitatea fa cald, SR EN 1110, min. 150°C
Functie de specificatiile producatorului, proiectantul va stabili:
- lungimea capriorilor
- distanta dintre sipci
- detaliile pentru streasine, coame, dolii.
Instructiuni, normative si standarde:
SR EN 1304 Tigle si accesorii de argila arsa. Definitii si specificatii de produse.
C 1121986 Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatifor din materialebituminoase la
lucrarile de constructii si completarile acestea
SR EN 13707 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bitumincase ammate pentru hidroizolarea
acoperisului. Definitii si caracteristici

9.4. PREVEDERI PENTRU EXECUTIE

Fixarea membranei bituminoase se va face prin fixare mecanica.Tiglele nu se fixeaza mecanic in
cazul in care:

- panta este sub 30°S|

- nu sunt specificatii speciale datorate conditiilor meteorologice specifice (si dure).

In cazul inclinatilor de- 40° se va fixa mecanic tof a doua sau a treia tigla din fiecare rand

- peste 50° se vor fixa mecanic toate tiglele.

9.5. PROCEDURI TEHNICE DE EXECUTIE SPECIFICE

- lucrari de montaj invelitori din otel multistrat

Proiectant de -4
ing. Aelenei L@plan
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Vizat : Inspectoratul in Constructii Suceava

PROGRAM / RAPORT
PENTRU CONTROLUL LUCRARILOR PE SANTIER
ARHITECTURA
~REABILITARE TERMICA A CLADIRI-SEDIU PRIMARIE DIN COMUNA ZAMOSTEA,
JUDETUL SUCEAVA”

Sat Zamostea, com. Zamostea, jud. Suceava
Proiect nr, 8212018
Proiectant general: S.C. NORD STUDIO S.R.L.
Beneficiar: COMUNA ZAMOSTEA
Executant:

in conformitate cu LEGEA NR. 10 / 1995, H.G. NR. 272/1994, NORMATIV C56/85, instructjuni, ordine,
ordonante, hotarari emise de MLPAT Bucuresti si GUVERN precum si norme tehnice (stas-uri, normative, caiete de
sarcini) in vigoare la data executiei, de comun acord, stabilesc prezentul program pentru controlul lucrarilor pe

santier.
i
Documentul scris ce se inchele:
PV!fD - proces Vserbal de verificare in Cine intocmegte:
faza determinanti N Programat
L ~. | l-Inspectoratul in
Lucrarea ce se controleaza, verificd sau se PVTL - proces verbal de trasare lucrari . .
; P : constructii .
“Nr. recepiioneazé calitativ si pentru care se PVRC- proces verbal de recepiie B-Reneficiar Nr. Si data
Crt. intocmesc documente scrise calitativa acfului
. E-Executant .
PVLA proces verbal lucrari ascunse . incheiat
P-Proiectant
PV - proces verbal
LA — lucrari ce devin ascunse
0 1 2 3 4
1. | Verificare montarii pardoseli - P.V. B+E+P
planimetrie si gabarite
2. | Verificare montarii tamplariilor — P.V. B+E+P
planimetrie si gabarite
3. | Receptia finala a finisajelor exterioare si P.V. B+E+P
a termoizolatiei -cladirii

-

EXECUTANT,

BENEFICIAR,
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Obiectivul: REABILITARE TERMICA A PRIMARIEI DIN Proiectant:
COMUNA ZAMOSTEA, JUDETUL SUCEAVA $.C. NORD STUDIC S.R.L.
Beneficiar: COMUNA ZAMOSTEA, judetul Suceava

Obiectul 1: Cladire PRIMARIE

Formuiarui F2 - CENTRALIZATORUL
cheltuietilor pe categorii de lucrari, pe obiecte

Nr. cap. Valoarea, exclusiv TVA
!
Nr. crt. s::‘c:iazp Cheltuieli pe categoria de fucrari Mii Lei Mii Euro
pe
obiect
0 1 2 3 4
1 | Lucrari de constructii
2 1 Arhifectura
3 TOTAL |
4 il Montaj utilaje si echipamente tehnoiogice
5 TOTAL U
6 il Procurare
7 1 Utilaje si echipamente tehnologice
8 2 Utilaje si echipamente de transport
9 3 Dotari
10 TOTAL 1l
TOTAL VALOARE {exclusiv TVA):
Taxa pe valoarea adaugata:
TOTAL VALOARE:
Intocmit:

S.C. NORD
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